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Digitaler Zwilling sorgt f¿r Wettbewerbsfªhigkeit 

Noch bevor die Begriffe ñIndustrie 4.0ñ und ñDigitaler Zwillingñ entstanden sind, 

hatte iSILOG im Jahre 2010 die Idee, Konstruktion und Automatisierungstech-

nik zu verbinden. Die virtuelle Inbetriebnahme mit dem NX Mechatronics Con-

cept Designer (MCD) sollte abteilungs¿bergreifende Produktentwicklungspro-

zesse und verk¿rzte Inbetriebnahmezeiten bewirken. 

Durch die Integration der Konstruktion mit den Automatisierungsbelangen ar-

beiten die Disziplinen mechanische Konstruktion, Elektroplanung und Automati-

sierung an einem stets aktuellen Modell des Digitalen Zwillings. Hierbei defi-

niert die Automatisierung das Verhalten der Sensorik und Aktorik in Simit.  Die 

Konstrukteure entwickeln 3D-Geometrie, Kinematik und die geplanten Ablªufe 

in NX MCD. AnschlieÇend wird mit Hilfe des Digitalen Zwillings, als Ersatz f¿r 

die reale Anlage, der Automationscode entwickelt und getestet. 

Zeit und Kosten beherrschbar 

Die klassische Softwareentwicklung hat gezeigt, dass eine agile und testgetrie-

bene Entwicklung wichtig ist. Im Bereich Maschinenbau und Automationsent-

wicklung ¿bernimmt diese Aufgabe der Digitale Zwilling. 

ñDrei wichtige Faktoren, die f¿r die Einf¿hrung der virtuellen Inbetriebnahme 

gesprochen haben, waren Zeit, Kosten und Ressourcenñ, begr¿ndet Harald 

Barnickel, Leiter der Entwicklung und Konstruktion, seine Entscheidung den 

Einsatz des Digitalen Zwillings bei LASCO Umformtechnik zu etablieren und 

mit der virtuellen Inbetriebnahme den Grundstein f¿r eine Prozessoptimierung 

im Bereich der Konstruktion zu legen. Weiter f¿gt Herr Barnickel hinzu:  

 ñDa Steuerungssysteme zunehmend mehr Funktionen abbilden m¿ssen, ist es 

nicht mºglich, Anlagen vor Ort in Betrieb zu nehmen. Die eigentliche Inbetrieb-

nahme und der Test der Funktionen erfolgt hªufig erst beim Kunden. Erst dann 

stellt sich heraus, wie hoch die Qualitªt ist. Oft sind Funktionen nicht komplett 

abgebildet und es entstehen Fehlfunktionen. Die Inbetriebnahmezeit und letzt-

endlich auch die Kosten werden unkalkulierbar.ñ 

Diese Erfahrung kann ebenfalls Dr. Thomas Strigl, Business Development der 

iSILOG / EDAG PS. bestªtigen. ĂNichts ist unangenehmer f¿r einen Automati-

sierer, als die Anlage mit Zeitdruck beim Kunden in Betrieb zu nehmen!ñ 
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ĂDank der Verbesserung der 

Qualitªt unserer Software sind wir 

mit einem hºheren Standard auf 

die Baustelle gegangen. Die Inbe-

triebnahmezeiten haben sich 

deutlich verk¿rzt. AuÇerdem ha-

ben wir festgestellt, dass Stºrun-

gen durch intensive Testphasen 

vermieden werden. 

Unsere Kunden sind von den 

Ergebnissen begeistert. Wir er-

zeugen heute schnell, qualitativ 

hochwertige Software und kºn-

nen den Bed¿rfnissen unserer 

Kunden noch besser gerecht wer-

denñ. 
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